SchweiRzusatze zum Hartauftragen
nach DIN EN 14700
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E Fe 4
1 2

Ubersicht: Eignung der Legierung fiir unterschiedliche Beanspruchungen

1 Kurzzeichen fir das Lichtbogenhandschweil3en
2 Legier- | Eignun Chemische Zusammensetzung in % (m/m)
ungs-
ku?z- g C Cr [Ni Mn Mo W V | Nb Ander
zeiche e
n
*a
Fel p <04 <3, - 05 <1 <1 <1 - -
5 -3
Fe2 p 04- <7 | <1 05 <1 <1 <1 - -
1,2 -3
Fe3 st 02- 1-8| <56 <3 <4, <1 <1, - Co,Si
0,5 5 0 5
Fe4d st(p) 02— 26| <4 <3 <10 <1 <4 - | Co,Ti
1,5 9
Fe5 ' cpstw <05 <0, 17 <1 3-5 - - -  Co, Al
1 —
22
Fe6 gps | <25 <10 - <3 <8 - - | <10 Ti
Fe7 cpt <02 | 4- <6 | <3 | <2 - <1 <« Si
30
Fe8 gpt 02- 5 | - 03 <4, <2 <2 <10 Si,Ti
2 18 -3 5
Fe9 k(np 03- <19 <3 11- <2 - <1 - Ti
1,2 18
Fel0 ck(n)p | <02 17- 7- 3-8 <1, | - - | <1, Si
z 5 22 11 5 5
Fell chz <0,3 18- 8- | <3 | <4 | - - | <1, Cu
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Cul | c - — <6 |<15 - - - - Al, |Cu

(n) Fe,
Sn
All c - - 10- <05 - - - — |cu,Si | Al
n 35
Cr g 1-5 Rest - <l - - 15~ - | Fe, Cr
n 30 B,
Si,
Zr

c: nichtrostend g: schmirgelbestéandig k: kaltverfetigungsfahig n:
nicht magnetisierbar

p: schlagbestandig s: schneidhaltig t: hitzebestandig z:
zunderbestandig w: warmaushartend

(): eventuell nicht zutreffend fur alle Legierungen dieser Einteilung

*a Nicht in der Tabelle aufgeftihrte Legierungen sind ahnlich zu
kennzeichnen, wobei der Buchstabe "Z" voranzustellen ist.

*b Wolframschmelzkarbide oder Wolframsinterkarbide gebrochen oder
sphéarisch.



